
 

 

 

 
 

 

Инструкция 

 по хранению изделий, покрытых методом горячего цинкования,  

термодиффузионного цинкования 

 
1. Общие положения: 

1.1. Настоящая инструкция является приложением к договору поставки. Подписание договора 

поставки означает согласие с условиями, прописанными в данной инструкции.  

1.2. Настоящая инструкция регламентирует порядок хранения, эксплуатации и условия 

предоставления гарантии на продукцию.  

1.3. К продукции, покрытой методом горячего цинкования, относятся следующие виды изделий:  

- металлические опорные конструкции в соответствии с ТУ 25.11.23-001-16783731-2020  

- лотки кабельные металлические в соответствии с ТУ 25.11.23-002-16783731-2020  

- конструкции монтажные стальные сварные в соответствии с ТУ 5260-014-16783731-2020  

1.3.1. К продукции, покрытой термодиффузионным цинкованием относятся следующие 

виды изделий: 

- крепежные винтовые элементы с резьбой (ГОСТ 1759.0-87, ГОСТ Р 50592-93, ГОСТ 18123-82) 

1.4. Горяче-цинковое и термодиффузионное покрытие является техническим и защитным, а не 

декоративным или архитектурным покрытием, в связи с чем недопустимо применять к нему 

эстетические требования. 

Крепежные изделия защищены надежным способом от коррозии и упакованы в потребительскую 

и транспортную тару, защищающую их от влияния окружающей среды (влаги, пыли и т.п.) и от 

механических повреждений при транспортировании и хранении. 

 

2. Условия погрузочно-разгрузочных работ: 

2.1. Категорически запрещается выгружать продукцию на заводненные и загрязненные участки 

территории. 

2.2. Во избежание нарушения целостности цинкового покрытия запрещается подвергать 

продукцию механическим ударам, а также подвергать продукцию иным механическим 

воздействиям, не предусмотренным технологией сборки и эксплуатации данной продукции.  

 

3. Условия хранения: 

3.1. Сразу после завершения этапа разгрузки продукции, необходимо снять упаковочную пленку, 

стягивающие металлические полосы и другие элементы транспортной упаковки, способствующие 

образованию и накоплению конденсата, а также препятствующие проветриванию.  

3.2. В ходе хранения продукции, должны исключаться условия, при которых возможны 

механические повреждения цинкового покрытия, а также воздействие агрессивных жидкостей и 

открытого пламени.  

При попадании влаги на упаковку, необходимо извлечь изделия на сухую проветриваемую 

поверхность. Продукция должна храниться в сухой упаковке. 

3.3. Категорически запрещается оставлять штабелированный или уложенный в пачки/кипы товар 

в условиях возможного попеременного замораживания и оттаивания.  

3.4 Хранение товара должно осуществляться под крышей или навесом до момента 

непосредственного монтажа на объекте.  

 

4. Действие гарантийных обязательств: 

4.1. Гарантийный срок действителен в соответствии с ГОСТ 9.307-89 только при неукоснительном 

соблюдении настоящей инструкции.  

4.2. Действие гарантии не распространяется на обязательства покупателя перед третьими лицами.  

4.3. Дефекты покрытия, на которые не распространяется гарантия:  



 

 

 

 
 

4.3.1. Равномерное изменение цвета в связи с загрязнением. 

4.3.2. Коррозия кромки изделий, возникшей в результате обрезки изделий на месте.  

4.3.3. Возникновение коррозии изделий вследствие механического повреждения 

целостности цинкового покрытия.  

4.3.4. Повреждения покрытия при попадании едких химических веществ - щелочей, кислот 

и т. д.  

4.3.5. Любые повреждения, возникшие вследствие несоблюдения настоящей инструкции.  

4.4. Допустимые дефекты не являющиеся гарантийными и не влияющие существенно на 

долговечность покрытия:  

4.4.1. В соответствии с ГОСТ 9.307-89 Цвет покрытия от серебристо блестящего до 

матового темно-серого. Рябизна поверхности, светло-серые пятна и цвета побежалости не 

являются дефектами.  

4.4.2. Дренажные капли появляются на краях изделий в виде наплывов и застывших капель 

не влияют на срок службы.  

 4.4.3. Оксидные линии различного цвета образуются на поверхности извлекаемого изделия 

на воздухе. Их возникновение обусловлено остановками при извлечении.  

4.4.4. Разнотонность покрытия. Причиной разнотонности служит повышенное содержание 

углерода, фосфора, кремния в металле. Разнотонность не является браковочным признаком.  

4.4.5. Изменения блеска глянцевой поверхности цинкового покрытия. Следует иметь в 

виду, что блестящее покрытие сохраняется только в первые полгода-год эксплуатации или 

хранения изделия, затем оно покрывается защитной карбонатно-оксидной пленкой, становится 

темно-серым и матовым. 


